
(3) 行走平行度精度

 

導軌長度 (mm) 精度等級 (µm)
C H P SP UP

~      100 12 7 3 2 2

100  ~      200 14 9 4 2 2

200  ~      300 15 10 5 3 2

300  ~      500 17 12 6 3 2

500  ~      700 20 13 7 4 2

700  ~      900 22 15 8 5 3

900   ~   1,100 24 16 9 6 3

1,100  ~   1,500 26 18 11 7 4

1,500  ~   1,900 28 20 13 8 4

1,900  ~   2,500 31 22 15 10 5

2,500  ~   3,100 33 25 18 11 6

3,100  ~   3,600 36 27 20 14 7

3,600  ~  4,000 37 28 21 15 7

型號 HG - 45, 55

精度等級 普通級 高級 精密級
(C) (H) (P) 

高度H的容許尺寸誤差 ± 0.1 ± 0.05 ± 0.025

寬度N 的容許尺寸誤差 ± 0.1 ± 0.05 ± 0.025

成對高度H的相互誤差 0.03 0.015 0.007 

成對寬度N的相互誤差 0.03 0.02 0.01 

滑塊C面對導軌A面的行走平行度 行走平行度 (見表格2.14)

滑塊D面對導軌B面的行走平行度 行走平行度 (見表格2.14)

型號 HG - 65

精度等級 普通級 高級 精密級
(C) (H) (P) 

高度H的容許尺寸誤差 ± 0.1 ± 0.07 ± 0.035

寬度N 的容許尺寸誤差 ± 0.1 ± 0.07 ± 0.035

成對高度H的相互誤差 0.03 0.02 0.01 

成對寬度N的相互誤差 0.03 0.025 0.015

滑塊C面對導軌A面的行走平行度 行走平行度 (見表格2.14)

滑塊D面對導軌B面的行走平行度 行走平行度 (見表格2.14)

單位；mm

單位；mm

表格2.12 單出件精度表

表格2.13 單出件精度表

2-1-6 預壓力

(1) 預壓力定義
預壓力是預先給與鋼珠負荷力，亦即加大鋼珠直徑，

利用鋼珠與珠道之間負向間隙給與預壓，此舉能提高

直線導軌的剛性及消除間隙；以右圖來解釋，提高預

壓力可增加直線導軌剛性。但小規格建議選用輕預壓

以下預壓，以避免因預壓選用過重降低其使用壽命。

表格2.14  行走平行度精度

Z0無預壓

預壓負荷

變形量

ZB中預壓
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